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SECAO DOS DEGRAUS:

ESCALA — 1:5

@

DEGRAUS 1a4,7a12 — (10x)
CH# 6.3mm x 950mm

256.3

DETALHES DA ESCADA

ESCALA — 1:20

SECAO DOS DEGRAUS:

ESCALA — 1:5

@

DEGRAU 13—(01x)

6.3

CH# 6.3mm x 1515mm

196

SECAO DOS ENRIJECEDORES—(20x)
ESCALA — 1:10

®

CH# 250 X 196 X 6.3mm "SEM CORTAR”
DEGRAUS 1a4,7a12 — (10x2)

250
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SECAO DOS ENRIJECEDORES—(02x)
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CH# Ver segdo X 6.3mm "SEM CORTAR”
DEGRAU 13 — (01x2)

31, 47
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CH# VER SEGAO x 6.3mm — 56,96kgf/un

1051

938

<

SRGERRIRS
BFLRRRKS
RS

SR

192

1049

©

VIGAS TIPO VME "VME11A”
TB 101 x 189.9 x 6.3 — 27,53kg/m
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SECAO DOS ENRIJECEDORES—(02x)
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®
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CH# VER SEGAO x 6.3mm — 49,81Kkgf/un
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PILARES PMET A PMES3

TB 100 x 100 x 3.0mm — 9,14kg/m

100

uUbC 100 x

100

UuDC
25 x 2,50mm — 2,75kgf/m

100

IMPORTANTE: CONFERIR COTAS NO LOCAL ANTES DA COMPRA E MONTAGEM DA

ESTRUTURA, REVER O QUADRO RESUMO.

Norma de ago laminado: ABNT NBR 8800:2008
Norma de ag¢o dobrado: NBR 14762: 2001

Aco laminado: A—=572 345MPa

Aco dobrado: A—-36

PESO TOTAL DE ACO: 1.309,38 Kgf
VIGAS METALICAS
11 DA ESCADA UDC 100 x 25 x 2,50mm — 2,75kgf/m A—36 1,80 m 4,95 kgf
PILARES
10 DA ESCADA @ TB 100 x 100 x 3.0mm — 9,14kg/m A—36 2,63m 24,04 kgf
g |Viea ggf[)LLCAS N 18 101 x 180.9 x 6.3 — 27,53kg/m A-36 0,94 m 25,88 kqf
8 DEG(?AU: CH# VER SECAO x 6.3mm — 49,81kgf/un| A—36 01und 49,81 kgf
7 DEGSAUI CH# VER SECAO x 6.3mm — 56,96kgf/un A—36 01und 56,96 kgf
6 |VICAS METALICAS T  w 250 x 17,9 kg/m A-572 | 1322m 236,64 kgf
DEGRAUS: ENRIJECEDORES
5 13 S ch # 6.3mm (VER SECAO) ~0,13kg/und. A—36 02 und 0,26 kgf
DEGRAUS: ENRIJECEDORES
4 5 N ch # 6.3mm (VER SECAO) ~0,41kg/und. A—36 02 und 0,82 kgf
DEGRAUS: ENRIJECEDORES
3 1a4,7a12 B Ch 4 6.3mm (VER SECAO) ~1,21kg/und. A-36 20 und 24,20 kgf
2 DEG@US: | ch # 6.3mm (VER SECAQ) ~4,94kg/und. A-36 01und 4,94 kqf
1 DEGRAUS: X
1a4,7a12 ] ch # 6.3mm (VER SEGAQ) ~33,88kg/und. A—36 26 und 880,88 kgf
N° Refer. Especificagdes Material| Quant.| Peso
CONVENCOES:
PM — PILAR METALICO
VM — VIGA METALICA
VME — VIGA METALICA ESCADA
CP — CONTRA—PISO
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PROPRIETARIO

ROJETO

CONSTRUGAO

4

Sesc

CONSTRUGAO

REFORMA E AMPLIACAO - SESC

ENDEREGO: AV. BOULEVARD CASTILHO FRANGA, 722 - CAMPINA, BELEM.

PROPRIETARIO:

SERVICO SOCIAL DO COMERCIO - SESC

TIPO DA CONSTRUGAO:

ASSISTENCIAL/EDUCACIONAL

PROJETO:

ESTRUTURAL

AUTOR DO PROJETO: DESENHISTA: AREA: PRANCHA:
ENG® MARCELLO
SANGUNETT G FORMA E DETALHES DAESCADA 02 | EST
ESCALA: DATA: CODIGO DO PROJETO ETAPA: 07/1 1
1:50 SETEMBRO/2019 SESCAC_EST _07_ESMT2_Ro.dwg | PE
EMPRESA: RESPONSAVEL TECNICO:

GBM

ENGENHARIA E ARQUITETURA
GEORGES MILCENT ARQUITETO

ENG°® MARCELLO SANGUINETTI
CREA: 26801-D PE




