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Quadro de Cargas
QD3
Circuito Descri¢do Ambientes lluminagdo Tomadas Pot. Pot. Fat. | Rend. |Tensdo | Fases | Corr. Fator de Fator de |Corrente| Prot. | Curva | Fase |Neutro| Terra | Fases | Fase | Fase | Fase Tipo de Cabo
5W 24W | 25VA | 100VA | 300VA | 300W | 400W | 600VA | 925W [ 1000W | 1104W | 6400W W V.A Pot. | Motor % A Temperatura | Agrupamento | Corrig.(A) A Tipo | mm2 | mm2 | mm2 | ABC A B C (Isolagdo)
1 [luminagdo NUTRICAO, MONTAGEM, PRE-PREPARO DE SOBREMESAS E MASSAS 13 20 545.01 57371 095 —— 127 1 4.57 4.81 10A C 1.5 1.5 1.5 A 573.7 0.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
2 lluminagdo PRE—PREPARO DE CEREAIS, PANELAS, AREA DE LAVAGEM E DML 5 13 337.01 3547 095 —— 127 1 2.79 2.97 10A C 1.5 1.5 1.5 C 0.0 0.0] 354.7|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
3 Tomadas ILUMINAGAO DE EMERGENCIA 4 80.01 100.0] 0.80| —— 127 1 0.79 0.84 10A C 2.5 2.5 2.5 B 0.0 100.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
4 Tomadas NUTRICAQ 5 2 720.01 900.0f 0.80| —— 127 1 7.09 8.44 10A C 2.5 2.5 2.5 B 0.0 900.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
5 Tomadas MONTAGEM 2 2 1120.011400.0f 0.80| —— 127 1 11.02 11.73 16A C 4 4 4 C 0.0 0.0]1400.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
6 Tomadas PRE-PREPARO SOBREMESAS 1 1 2 1340.011675.0| 0.80| —- 127 1 13.19 31.4 16A C 4 4 4 C 0.0 0.0]1675.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
7 Tomadas PRE-PREPARO MASSAS 1 1 1 940.011175.01 0.80| —— 127 1 9.25 22.035 16A C 2.5 2.5 2.5 B 0.0 1175.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
8 Tomadas PRE—PREPARO MASSAS 5 240.01 300.01 0.80| —— 127 1 2.56 5.62 10A C 2.5 2.5 2.5 C 0.0 0.0] 300.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
9 Tomadas PRE—PREPARO DE PROTEINAS 4 1 800.011000.01 0.80| —— 127 1 7.87 11.72 10A C 2.5 2.5 2.5 B 0.011000.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
10 Tomadas PASS THROUGH REFRIGERADO (PRE—PREPARO SOBREMESAS) 1 1000.011250.0f 0.80| —— 127 1 9.84 23,45 10A C 2.5 2.5 2.5 B 0.011250.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
11 Tomadas BATEDEIRA INDUSTRIAL (PRE-PREPARO SOBREMESAS) 1 925.011156.3| 0.80| —— 220 2 5.26 12.52 10A C 2.5 - 2.5| CA 5781 0.0| 578.1|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
12 Tomadas LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL (PRE—PREPARO SOBREMESAS) 1 1104.011380.0f 0.80| —— 220 2 6.27 14.94 10A C 2.5 —= 2.5 AB 690.0| 690.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
13 Tomadas PASS THROUGH REFRIGERADO (PRE—PREPARO MASSAS) 1 1000.0(1250.0f 0.80| —-— 127 1 9.84 23.435 16A C 2.5 2.5 2.5 B 0.011250.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
14 Tomadas BATEDEIRA INDUSTRIAL (PRE—PREPARO MASSAS) 1 925.011156.3| 0.80| —— 127 1 9.10 21.68 16A C 2.5 2.5 2.5 B 0.011156.3 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
15 Tomadas LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL (PRE—PREPARO SOBREMESAS) 1 1104.011380.0f 0.80| —— 127 1 10.87 25.87 16A C 4 4 4 C 0.0 0.0]1380.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
16 Tomadas PASS THROUGH AQUECIDO 1 6400.0{6400.0 1.00] —— 127 1 50.39 119.99 63A B 16 16 16 A 6400.0 0.0 0.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
17 Tomadas LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL (PRE—PREPARO SOBREMESAS) 1 1104.011380.0f 0.80| —— 220 2 6.27 9.54 10A C 2.5 —= 2.5| BC 0.0] 690.0| 690.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
18 Motores PRE—PREPARO MASSAS 2 960.0(1200.0f 0.80| —— 127 1 9.45 14.36 16A C 2.5 2.5 2.5 C 0.0 0.0]1200.0 |Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
19 Tomadas PRE—PREPARO DE PROTEINAS 1 1 560.01 700.0f 0.80| —— 127 1 5.51 5.86 10A C 2.5 2.5 2.5 C 0.0 0.0] 700.0|Condutor de Cobre com isolagdo em PVC, 750 V
Total 18 33 4 14 3 2 1 8 2 2 5 1 21204.01 24730.9 8241.8| 8211.3| 82778
Aliment. |C=12.86m QT=4% |— 2165411 25355.4|  0.85 220 5 66.70 80A C 25 20 16| ABC | 82418 | 8211.3 | 8277.8 |Condutor de Cobre com isolagtio em EPR/XLPE, 0,6/1,0KV
Poténcia Demandada: 100% (21654.1 W) (25355.4 V.A)
Corrente nas Fases:  A=66.4A B=66.3A C=66.7A
QD3
QD3 Quadro p/ 74 modulos - 100A
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- INTERRUPTOR DE DUAS SEGOES DE EMBUTIR - H=1,30M

- INTERRUPTOR DE UMA SEGAO DE EMBUTIR - H=1,30M

- INTERRUPTOR PARALELO (THREE-WAY) DE EMBUTIR - H=1,30M

- SPOT EMBUTIR QUADRADO LED 5W BRANCO QUENTE DIRECIONAVEL

- TOMADA ALTA SIMPLES 2P+T,10A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=2,00M

- TOMADA BAIXA DUPLA 2P+T,10A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=0,30M

- TOMADA BAIXA SIMPLES 2P+T,10A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=0,30M

- TOMADA MEDIA DUPLA 2P+T,10A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=1,30M

- TOMADA MEDIA SIMPLES 2P+T,10A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=1,30M

- TOMADA MEDIA SIMPLES 2P+T,20A, EMBUTIDA NA ALVENARIA - H=1,30M

- CAIXA OCTOGONAL 4" X 4", PVC, INSTALADA EMBUTIDA EM LAJE

- DISJUNTOR A SECO - DIN 10A 1P

- DISJUNTOR A SECO DIN + DISPOSITIVO DR 10A 1P

- DPS 40KA 1P

- ELETRODUTO EMBUTIDO NA LAJE/ALVENARIA

- CONSDUTORES: NEUTRO, FASE, RETORNO, TERRA RESPECTIVAMENTE

- LUMINARIA QUADRADA DE EMBUTIR PARA LAMPADA LED DE 24W, 6000K 30X30CM, 2280LM, COM DIFUSOR EM ACRILICO

- QUADRO DE DISTRIBUICAO DE EMBUTIR NA ALVENARIA, EM CHAPA DE AGO GALVANZIADO, COR CINZA, H=1,50M

- ELETRODUTO ENTERRADO NO PISO EM VALA DE 700MM DE PROFUNDIDADE E 200MM DE LARGURA

NOTAS:

1. ASABER DOS ELETRODUTOS:

1. ELETRODUTOS NAO DIMENSIONADOS SERAO DE @20mm;
1.2. 0S ELETRODUTOS DEVERAQ SER DE PVC RIGIDO PARA TODAS AS CONDIGOES (EMBUTIDO NO FORRO,

NA LAJE, NO PISO OU EM ALVENARIA), SALVO AQUELAS INDICADAS EM PLANTA OU QUANDO A NORMA

LOCAL ASSIM O EXI

GIR;

1.3. UTILIZAR CURVAS DE RAIO LONGO PADRAO COMERCIAL E NUNCA JOELHOS;
14. 0S ACESSORIOS SEGUIRAO AS MESMAS CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS DOS DUTOS;

1.5. 0S DUTOS SERAO FORNECIDOS EM PEGAS DE 3,0m;
2. ASABER DOS CONDUTORES:

21 0S CABOS PARA ALIMENTAGAO DOS CIRCUITOS TERMINAIS SERAQ CABOS TIPO UNIPOLARES COM
ISOLAMENTO EM PVC 70°C 750V, JA OS CABOS DE ALIMENTAGAO DOS QUADROS DE DISTRIBUIGAO
SERAQ DO TIPO UNIPOLAR COM ISOLAMENTO EM EPR/XLPE 90°C 0,6/1,0 KV;

22. AS EMENDAS DE CABOS DEVERAO SER FEITAS SEMPRE NAS CAIXAS E NUNCA DENTRO DE
ELETRODUTOS OU QUALQUER LUGAR INACESSIVEL;

23. 0S CONDUTORES OBEDECERAO AS SEGUINTES CORES:

281. PARA OS CIRCUITOS TRIFASICOS:
2811 FASEA-PRETO
2812 FASEB-VERMELHO
2813, FASEC-BRANCO
2814,  NEUTRO-AZUL CLARO
2815 TERRA-VERDE

28.2.  PARA0S CIRCUITOS MONOFASICOS
2824, FASE-PRETO
2822, NEUTRO-AZUL CLARO
2823.  TERRA-VERDE
28.24. RETORNO - BRANCO

29. CADA CIRCUITO INDEPENDENTEMENTE, SERA CONSTITUIDO DOS CABOS DE FASE(S), NEUTROS E TERRA,
A PARTIR DO QUADRO DE DISTRIBUIGAO, A CONECTAREM-SE A CADA PONTO DE ULTILIZAGAO A

ALIMENTAR;

3. ASABER DOS DISPOSITIVOS DE PROTEGAO:
3.1. SERAOQ INSTALADOS DISJUNTORES TERMOMAGNETICOS, PADRAO DIN DE CURVA'C".

3.2. TODOS 0S DISJUNTORES DEVERAO SER IDENTIFICADOS, QUANTO AO CIRCUITO A QUE ESTAO
DESTINADOS A PROTEGER,;

3.3. ATENTAR AO USO OBRIGATORIO DE DISPOSITIVO RESIDUAL (DR) PARA OS SEGUINTES CASOS:

3.3.1.
3.3.2.

CIRCUITOS DE AREA MOLHADA;
QUANDO AS LUMINARIAS ESTIVEREM SIDO INSTALADAS A UMA ALTURA ABAIXO DE 2,50M;

34. 0S MESMOS DEVEM ESTAR EM SINCRONIA COM O DISJUNTOR DO CIRCUITO PARA O QUAL FORAO

PROJETADOS;

35. A CORRENTE DE ATUAGAO DOS DR's SERA DE 30mA;
4. SERAOINSTALADOS DISPOSITIVOS DE PROTEGAO CONTRA SURTOS (DPS) INDIVIDUAIS, CLASSE I 275V/40KA,
SENDO 01 PARA CADA CONDUTOR FASE E MAIS 01 PARA O CONDUTOR NEUTRO, SENDO INSTALADOS JUSANTE

AO DISJUNTOR GERAL;
5. OBSERVAGOES:

5.1. DEVERAQ SER EFETUADOS 0S TESTE APOS O TERMINO DAS INSTALAGOES PARA GARANTIR A
CONFIABILIDADE DO SISTEMA;
5.2. O ENCAMINHAMENTO DOS CABOS DEVERAM SER EXECUTADOS CAUTELOSAMENTE PELA CONTRATADA,

DE MODO, NAO OCORRA DANO NA FIAGAO DOS MESMO, CASO CONTRARIO O DR GERAL IRA DESARMAR
POR FOLGA DE CORRENTE;

53. CONSULTAR MEMORIAL DESCRITIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS (EM ANEXO) PARA MAIORES
INFORMAGOES ACERCA DOS PROCEDIMENTOS A SEREM ADOTADOS PARA EXECUGAO DOS SERVIGOS.
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DIMENSOES DAS CAIXAS DE PASSAGEM A
(DIMENSOES INTERNAS) |NTALAQAO

TIPO | ALTURA (MM) | LARURA (MM) | PROFUNDIDADE (MM) CODIGO TIPO
CPO1 100 50 50
CP02 100 100 50 E EMBUTIR
CPO3 150 150 8 S SOBREPOR
CPO4 200 200 120
CP05 300 300 120
CPO6 400 400 120 MATERIAL
CPO7 600 600 120 CODIGO TIPO
CPO8 800 800 120 P PVC
CP09 20 20 300 M METALICA
CP10 300 300 300
CP11 400 400 400 NOMECLATURAS DAS CAIXAS DE PASSAGEM
CP12 600 600 0 ——— INDICAGAO DO TAMANHO DA CAIXA
CP13 800 800 1000
CP14 1000 1000 1200 CPO1.JP.E

0BS 1: AS BORDAS/MARGENS DAS CAIXAS DE ALVENARIA SAO DE L

100mm INDICAGAO DE INSTALAGAO

INDICAGAO DE MATERIAL
(- L] L

AREA DE ABRANGENCIA DO
FSALA 1/250

x . X . VITOR CANDIDO
02 | CORREGAO CONFORME O RELATORIO DE FISCALIZAGAO 21/05/2019 | GEORGE TENORIO | \AGNER MARQUES

x . X . VITOR CANDIDO
01 | CORREGAO CONFORME O RELATORIO DE FISCALIZAGAO 07/05/2019 | GEORGE TENORIO | \AGNER MARQUES

) ] MATEUS DE HOLANDA

00 EMISSAO INICIAL 29/03/2019 | GEORGE TENORIO VITOR CANDIDO

WAGNER MARQUES
REV. MODIFICAGAO DATA AUTOR(ES) DO DESENHO
PROJETO

ESPACO PARA APROVAGAO/ CARIMBO:

ESPAGCO PARA CALCULO DE AREA:

AREA DO TERRENO 1800.00 m?
AREA DO GALPAO EXISTENTE 1040.00 m?
AREA DA CONSTRUGCAO NOVA (UPR) 463.26 m?

PROPRIETARIO: SESC PARA

RESPONSAVEL TECNICO:

PROJETO: GEORGE MAGNO TENORIO PEIXOTO / CREA 020415173-2

PROJETO EXECUTIVO ELETRICO DE BAIXA TENSAO

OBRA:

CONSTRUGAO DA UNIDADE DE PRODUGAO DE REFEICOES DO SESC

BELEM-PA

ENDERECO DO EMPREENDIMENTO: ,
AV. SENADOR LEMOS N° 2056 - TELEGRAFO

DESENHO: VITOR CANDIDO /WAGNER MARQUES

CLIENTE:

SescC

SERVICO SOCIAL DO COMERCIO

DEPARTAMENTO REGIONAL DO ESTADO DO PARA

IDENTIFICAGAO DO PROJETO:

PLANTA BAIXA, QUADRO DE CARGAS, DIAGRAMAS UNIFILAR

E TRIFILAR DO QD3

N° DA PRANCHA:

ELBT 04/09

CODIFICAGAO DO ARQUIVO:
02.PE.ELBT-2019.05

ESCALA:
INDICADA

ESTE PROJETO NAO PODERA SOFRER ALTERAGOES SEM ORDENS EXPRESSAS DO AUTOR.




